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種　　類 支給の時期 金額

結婚祝金
加入期間１年以上の加入者が結婚したとき
（女性は退職後3ヶ月以内を含む）

加入期間１年以上の加入者又はその配偶者が
出産したとき（女性は退職後6ヶ月以内を含む）

加入期間1ヶ月以上の加入者が亡くなったとき

本人・家族が指定する施設を利用したとき

10,000円

加入期間3年未満・・・20,000円
加入期間3年以上・・・30,000円

出産祝金

死亡弔慰金

保養施設の
利用補助

1児10,000円

1人1泊2,000円

       令和6年1月25日
通巻137号

一般社団法人

国の年金

企業年金基金
の年金

老齢厚生年金
（報酬比例年金）

老齢基礎年金

確定拠出年金

確定給付企業年金

（確定拠出年金は事業主の
方が実施を選択した場合
   に上乗せされます。）

国の年金に加えた年金の受給ができます

「企業年金基金」で
安心な職場、豊かな老後。

◎ 福祉事業も実施しています

東京都中央区新川2-6-4  新川エフ2ビルディング4階
03-6222-9310

■ 機械設計技術者試験

■ 派遣元責任者講習

詳細はホームページにてご確認ください。
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　令和６年の新春を迎え、謹んでお慶び申し上げます。

　昨年は、コロナ禍が収束に向かい活気が戻った一方で、

国際経済秩序が変化した年でした。こうした新たな経済

構造の転換の時期において、産業界の皆様には、高水準

の賃上げ実現や国内投資の促進等に、ご尽力いただきま

したこと改めて感謝申し上げます。経済界の皆様のご尽

力もあり、日本史上最高を更新する国内投資見通し、実

に３０年ぶりとなる高水準の賃上げの実現など、成長と

改革の方向に向かう「潮目の変化」が生じています。経

済産業省では、物価高に負けない賃上げを実現できるよ

う、引き続き賃上げのカギとなる取引適正化・価格転嫁

対策の推進や事業再構築への支援、省力化や生産性向上

の取組、中堅企業の大規模投資支援等を通じた、国内投

資の加速と成長力強化に全力を尽くしてまいります。

　産業界では物価高やエネルギー高の影響で様々な課題

に直面していると存じます。経済産業省では、足元のエ

ネルギー高への対策として、燃料油価格、電気・ガス料

金にかかる激変緩和措置を本年春まで継続するととも

に、省エネ型の経済・社会構造への転換を実現すべく、

企業・家庭向けの支援を実施します。そして、昨年に続

きＧＸやＤＸも進めていきます。ＧＸについては、昨年

末に、エネルギー分野、くらし分野、産業分野それぞれ

において分野別投資戦略を取りまとめました。これら各

分野の戦略に基づき、２０兆円規模のＧＸ経済移行債を

活用した投資促進策を実行していきます。ＤＸについて

は、ＤＸを実現した設備導入だけでなく、ＤＸに資する

人材の育成の支援も行ってまいります。

　また、産業界の皆様には、本年４月から適用されるト

ラックドライバーの時間外労働上限規制等により、輸送

力の不足が懸念される「物流の２０２４年問題」の解決

に向け、対策を講じていただいております。深刻な人手

不足の中、産業界における物流の適正化や生産性向上の

ため、荷主企業の物流施設の自動化、機械化などに向け

た支援策等を進めてまいります。

　１年後に迫った大阪・関西万博では、ポストコロナの

新たな世界、次世代技術・社会システムが形作る未来社

会の風景観を示し、我が国のイノベーションの可能性を

世界に発信していきます。経済産業省として、世界中か

ら来訪する様々な人達が刺激を与え合えるような万博に

できるよう、準備に邁進してまいります。是非、産業界

の皆様にも「いのち輝く未来社会のデザイン」というテー

マに沿って一緒に盛り上げていただければ幸いです。

　我が国を取り巻く外的環境は日に日に厳しさを増して

います。今後の経済成長の鍵となる戦略分野については

国内投資、研究開発、人材育成等への支援にさらに力を

入れ、安定的な供給に向けた取組を進めていきます。そ

して、経済安全保障に関する産業・技術基盤に影響が及

ぶ脅威やリスクをいち早く捉えるために「経済安全保障

に関する産業技術基盤強化アクションプラン」にまとめ

ておりますように、産業界の皆様との戦略的対話を行っ

て参りたいと存じます。また、イノベーションを支える

スタートアップのグローバル展開や人材育成等に対し幅

広い支援を行うとともに、Ｇ７広島サミットで合意され

た、グローバルサウスとの連携強化の推進も進めてまい

ります。

　昨年１２月には、「アジア・ゼロエミッション共同体（Ａ

ＺＥＣ）」構想の下での初のＡＺＥＣ首脳会合を開催い

たしました。経済産業省からＭＯＵ等の協力について報

告を行ったところですが、引き続き官民連携してエネル

ギートランジションを進めていきたいと思いますので、

ご協力のほどよろしくお願いいたします。

　こうした経済成長のチャンスを逃さぬよう、流動的な

経済構造の変化を捉え、自由で公平な通商・貿易環境の

構築、新たなイノベーションモデルを支える基盤の整備、

加えて、日本経済の土台となる投資への支援等に重点を

置いて政策を推進することで、日本経済の更なる成長に

貢献してまいります。

　結びになりますが、本年が、皆様方にとって更なる飛

躍の１年となりますよう祈念いたしまして、新年の挨拶

とさせていただきます。

経済産業省製造産業局産業機械課　産業機械課長   安田　篤

年頭所感年頭所感
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　令和６年年頭にあたり、ひと言ご挨拶させていただき

ます。

　ご承知の通り、長きに渡り人類を苦しめた新型コロナ

ウィルスが令和５年５月をもって感染症法上の５類に移

行されました。あくまでもわたしたち人間が、その認識

を変更しただけの事象であり、病原性自体が変わること

はもちろんありません。しかしながら、新型コロナウィ

ルスと向き合った人類が、多くの代償を払い導き出した

結論には大きな意義があるものと信じております。

　昨年５月にもたらされたこの新たなスタートは、急激

な外国人観光客の訪日などオーバーツーリズムといった

負の側面を見せていることも事実ですが、思い立ったと

きに出かける、会いたい人に会いに行くといったごく当

たり前の幸せを再び手にした安堵感は、想像以上に私た

ちの心の安定につながるのだと日々実感しております。

　一方で国外に目を向けるとロシアのウクライナ侵攻に

加え、昨年はイスラエル・パレスチナ問題が暗い影を落

としました。コロナ明けを契機に紛争が勃発するという

皮肉な結果には、何とも歯がゆい思いが募るばかりです。

これらの不安要素は、原材料・燃料費高騰がしばらく続

くことを示唆しており、我々の生活もその影響から逃れ

ることは難しいと言わざるをえません。

　さて工業会における昨年一年間を振り返ってみると、

令和５年６月８日（木）前年同様、会員の皆様にご参集

いただくかたちで名古屋にて通常総会を開催することが

できました。令和４年の京都総会では、開催できるか否

か薄氷を踏む思いで日々を過ごしましたが、昨年名古屋

総会ではその懸念がなくなった点、多少なりとも気分が

楽ではなかったかと思っております。とはいえ運営にあ

たっていただいた中部支部会員の皆様には、今までと

違った講演会開催など趣向を凝らした大変意義深い総会

を企画・運営していたきご苦労も多かったものと推察い

たします。改めて厚く御礼申し上げる次第です。

　私たちにとって最も大きなイベントといえる１１月

１９日の械設計技術者試験も、大きなトラブルなく終え

ることができました。昨年から試験制度のあり方を見直

す諮問委員会が設置され、受験生にとってより魅力的な

試験を目指すべく動き出しております。機械設計技術者

試験は、本年でいよいよ第３０回を数えるまでに成長し

てくれました。技術力強化は、個々の技術者のスキルアッ

プのみならず、所属する企業ひいては我が国機械産業界

のレベルアップに繋がるものと確信しております。

　年明けから「コロナウィルスを考えなくてよい」初め

ての年となる令和６年が始まります。禍福は糾える縄の

如し、のことわざがあるように、悪しきことの後には良

きことが待っている、それを信じ、皆様とこの一年を大

切に歩んで参りたいと思います。

　益々のご指導ご鞭撻をお願い申し上げまして新年のご

挨拶とさせていただきます。

一般社団法人日本機械設計工業会  会長　 森　　彰

年頭所感年頭所感
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令和５年度機械設計技術者試験無事終了

11 月第三週の日曜日は晴れの特異日ではないか・・・
そんな気持ちを抱いてしまうほど東京の試験会場で

雨に降られた記憶がありません。とはいえ今年の 11 月
19 日（日）は日本海側では荒れた天気だったとのことで、
それらの地域で運営にあたられた皆様は本当にお疲れ様
でした !

さて本年度の東京試験会場も例年使用している「大
正大学」での実施となりました。ここ 10 年近く実施し
ている会場でもあり、もちろん気持ちにも余裕があるの
ですが、なにぶん一年に一回の開催とあって前年の様子
は忘れてしまいがちです。

それを防ぐ意味で「来年はこうしよう」というノー
トを用意して試験に臨むようになりました。今回はその
ノートを見返して、どのようなことに注意するようにな
ったのか、振り返ってみようと思います。各会場で試験
運営にあたる皆さんの何かの参考になれば幸いです。

まず古いところでは『表示は大きく A3 で !』といっ
たメモがありました。事務所の机の上では A4 で十分見
やすいと思っていても、いざ大きな会場の廊下や掲示板
に貼りだしてみると、その用紙が驚くほど小さかった !　
そんな経験をお持ちの方も多いのではないでしょうか。
このメモを書き入れて以降、表示用紙には A3を使い「ち
ょっと大げさかな」という大きな文字を使うようになり
ました。試験当日、入口に入ってきた受験生の動きを確
認する、貼りだされた表示を見てすっと動き出してくれ
るので、その効果は高かったものと思います。

関 東 支 部
だ よ り

上の「A3」と同じ時期に記されたものですが『枚数
は多めに !』のメモもかなり大きな文字で残っていまし
た（笑）。東京会場の 3級は、多い時には 600 名に迫る
受験生が集まることがあります。特に試験開始 30 分前
ともなると、受験票を取り出して自分の教室を調べる受
験生で溢れかえります。会場エントランスは、見た目美
しくスマートであることが理想ではありますが、この時
ばかりはどこを向いても自分がどのフロア、教室に行け
ばよい分かることが最優先。空いている隙間があれば、
教室表示を貼り付けてしまう、といった戦法でスムーズ
な動線を確保することができています。ペタペタと貼り
紙だらけのエントランスは少々滑稽で見苦しいものかも
しれませんが、これもぜひお勧めしたい作戦です。

さて、この作戦にはひとつ注意点しなければならな
い点がありますので併せてお伝えしておきます。それは、
貼り付けにあたってはセロテープなどの粘着性の弱いも
のを使うことと、セロテープの端をあらかじめ折り返し
ておき、簡単に剥がせるようにしておくということで
す。ガムテープや布テープなど粘着性が強いものを使っ
てしまうと、壁に跡が残ったり塗装が剥げてしまうなど
思わぬ事態が発生することがあります。さすがにセロテ
ープで塗装が剥がれるようなことはないと思いますので
（笑）、最小限セロテープで止める。その際セロテープの
端は折り返しておいて、片付けるときにそこから簡単に
剥がせるようにしておく、という工夫をしておくとベス
トです。セロテープを端までぴったり貼り付けてしまう
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と、なかなか剥がれずに時間が掛かってしまうことがあ
ります。

最後に令和 4年のメモから『三角で表示を作れ !』
??? 文字だけではちょっと分かりづらいですね。
このように A3（写真は A4 で再現）に折り目を付け

て立体表示を作り受験生を案内するといった試みを取り
入れてみました。100人以上を収容する大きな教室だと、
教室に入って自分が進むべきエリアが把握できるとスム
ーズな動線が確保できます。今までは空いている机の上

にそれらの案内を何枚も置いていたのですが、要所とな
る机の上に一枚この立体表示を置くだけでかなり大きな
効果を発揮してくれました。左右同じ文字を作って真ん
中と両端に折り目を付けるという、いたって単純な構造
を考えると、今はやりの「コスパ」「タイパ」は絶大と
言えるかもしれません。

最後に、毎度同じ言葉になってしまいますが、試験
運営にご参加いただいた皆様には改めて心から御礼申し
上げます。ありがとうございました !

八幡西区引野

名古屋市中区丸の内2丁目14番4号エグゼ丸の内ビル6階606号室
大阪市北区芝田2丁目3番19号東洋ビル本館3階312号
東広島市黒瀬切田が丘1丁目16番6号

東京都中央区新川2丁目6番4号新川エフ2ビルディング4階
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中部支部ボウリング大会開催報告

中 部 支 部
だ よ り

　令和 5年 12 月 16 日土曜日に中部支部ボウリング大会が開催されました。参加者は全員で 64 名の 16 チーム。応援
の方々を含めると約 70 名の参加者になりました。数々の名シーンを生んだ中部支部ボウリング大会も会場が閉館され
るという理由で今回が最後の大会となります。
　ちなみに会場場所の『スポルト名古屋』は 2023 年 12 月 31 日をもって営業終了となります。当施設は 1973 年にオ
ープン。68 レーンという規模かつビリヤード、ダーツ、卓球も併設している充実した遊技場で 50 年間名古屋の人々に
愛されてきました。繁華街にも近く、にぎわいを生み出すランドマーク的な存在であったため非常に残念です。
　運営会社によると、いつの日か再オープンしたいという意向もあるという情報が入っていますので、その日を楽しみ
に待ちたいと思います。
 

　さて、恒例の始球式は、中部支部支部長㈱ヒラテ技研　平手様、前回優勝者　丹家さん、女子優勝　桐山さんの 3名
で投球後、ボウリング場の方の威勢の良い「ゲームスタート」の開始の合図とともに一斉に各レーンからボールを転が
す音が響き渡り、会場のボルテージを一気に引き上げました。
 
　皆さん今回が最後の大会ということで、気合十分、白熱した熱気が建物全体に伝わっているかのようでした。ケータ
リングのお茶とサンドイッチを頬張りながら、楽しくおしゃべりしながらプレイ。思えばコロナが 5類になり、よう
やく 3年前に普通だった光景が戻ってきました。各会社の役員の方々もたくさん応援に駆けつけてお見えになり、ハ
イタッチの連続で、会場の盛り上がりはかつてないほどでした。
　挙句の果てには皆さん力強く投げるのでそのせいかマシントラブルが続出しました。会場のスタッフさんは会場を汗
だくになり、メンテナンスに追われていました。対応本当にありがとうございました。

始球式の様子始球式の様子

株式会社ケィテック　代表取締役　金子  倫司
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▲前回の覇者を下して優勝したのは中西豊さん！

▲団体優勝の㈱タマディックBチームのみなさん▲女子個人優勝の桐山真里奈さん
( ㈱中央図研 )

　試合では今回もいくつかのドラマが生まれていました。前回個人総合優勝を獲得した丹家敏詞さん (㈱中央エンジニ
アリング )。丹家さんの自己ベストは 1ゲーム 298( ちなみに満点は 300)。マイボールを 6個も持参するというプロ顔
負けのボウラーです。前回の覇者だったその丹家さんを上回る強者が出現！その名は中西豊さん ( ㈱カンセツ ) さん。
2人のデッドヒートはまさに最後の大会にふさわしい盛り上がりでした。
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結果発表
※スコアは 3ゲームの合計点です

【中部支部事務局より】
　支部ボウリング大会が開催されてから約 30 年間。長い期間を継続して毎年開催できたこと（コロナで開催できない
年もありました）年 1回でしたが、開催当時から参加して下さる方、また新しく参加していただいた方、皆様のお顔
を見られるのが楽しみでした！　
ボウリングの担当委員さんも第 1回目から今回まで、歴代 4人の会員さんにお世話になりました。本当に有難うござ
いました。
　大勢の皆さんに参加頂き、そして支えて頂いたこと心より感謝申し上げます。

【団体】
[   優勝  ]　 ㈱タマディックBチーム＜スコア 2122>
[ 準優勝 ]　 ㈱カンセツCチーム＜スコア 2059>
[   3 位  ] 　㈱中央エンジニアリング＜スコア 2048>

【個人】
[   優勝  ]　 中西豊さん [㈱カンセツ ]＜スコア 641>
[ 準優勝 ]　 丹家敏詞さん [㈱中央エンジニアリング ]＜スコア 637>
[   3 位  ] 　服部洋明さん [㈱タマディック ]＜スコア 574>

【女子個人優勝】
桐山真里奈さん [㈱中央図研 ]＜スコア 377 ＞
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　模様替えは基本的に年末の最終営業日に行いますが、
変更規模によっては丸２日かかることもあります。専門
業者にお願いするわけではなく、社員総出で朝から取り
掛かります。まず机と棚を外へ出し、パーティションを
分解してカーペットを貼り換えます。貼り終えると新し
い配置図に合わせてパーティションを組み立て、机を配
置し、通信機器の配線・テストを行って完了です。毎年、
すべての社員が汗だくになって頑張ってくれます。本当
に感謝です。
　模様替えをすることで、一年間捨てずに溜まっていた
書類や、散らかった棚がキレイに片付いてスッキリしま
すよ！
　
　模様替えが終わると、一日の肉体労働お疲れさまの意
味を込めて、軽食と飲み物で打ち上げをします。カラダ
を動かした後の一杯は最高です！
　「カンパ～イ」の掛け声と同時に「あっ！」という奇
声が響きました。なんと足元にピザが転がっているでは
ないですか。キレイに貼り換えたばかりのカーペットに
世界地図のシミが・・・そんな出来事もありました。今
となっては良い思い出です。

　さあ、今年はどんなレイアウトにしようかな・・・

　弊社は昭和 57 年 11 月設立。
今年で 42 年目を迎えました。
設計工業会のなかでは数少な
い “設計を主業務としない”
会員ではないかと思います。
　設立当初は三面図を描き、そ
れを元にテクニカルイラスト
（立体製図）に描き起こす作業
を行っておりましたが、現在は
得意なテクニカルイラストの技
術を活かし “誰にでも分かりや
すい” 技術資料を制作、提供し
ております。
　ひと言で “技術資料” と申
しましても、パーツカタログ、
サービスマニュアル、取扱説
明書、設置手順書など、様々
なものがあります。皆さまが、
知恵と技術と情熱を注いで開
発された製品を、ユーザーや
サービスマンが円滑に操作、整備できるよう、少しでも
お手伝いが出来ればと願っております。
　今後のスキルアップのためにも「このメーカーのマ
ニュアルは見やすいよ」「この製品のマニュアルは特徴
的で面白いよ」など、お気づきの点がございましたら情
報提供をいただければ幸いです。もちろん、お仕事のご
相談、ご依頼も大歓迎です。

　技術資料の分野でも、この 40 年間に大きな変化があ
りました。ドラフターを使って一本ずつ線を引いてい
たものが、コンピュータの出現によりCADに置き換わ
り、手にするツールも鉛筆からマウスへと変わりまし
た。さらには三次元CADが登場し、作図の手順や概念
が根底から覆されました。そんな歴史のなかで設立当
初から変わらず続いている恒例行事があります。年末
の大掃除です。
　弊社の場合 “大掃除 “という名の模様替えを行います。
レイアウトを考えるのは私の仕事なので、年末が近づき
「どんなレイアウトにしようか」「来年はＡ社の仕事を○
○さんと△△さんに任せたいので席を近くにしよう」な
どと考えていると、いつの間にかメジャー片手に部屋を
徘徊しております。そうなると「今年も始まったか」「ど
んな配置になるのだろう」と社員もそわそわし始めます。

会社紹介

関 西 支 部
だ よ り

キューブ技研システム株式会社　代表取締役　高田 雄次
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　大興グループは 10 月 4 日 ( 水 ) ～ 6 日 ( 金 ) 、インテックス大阪に於いて「第 26 回 設計・製造ソリューション展」
に出展致しました。ブースではグループ各社の得意技を組み合わせ、３D 設計データの全社活用、CAE 解析、アフター
サービス改善、業務改善、特許戦略など、製造業の経営ステージから現場まで一貫して DX 化を支援する DDX サー
ビスを徹底紹介致しました。

　これ迄、設計 / 解析 / 生産技術領域で自動車、産業機械関連企業様などでその実力を発揮して来た弊社が大興グルー
プ各社のサービスを経営戦略的な視点から、商品の上市工程別に戦略策定からアフターサービス迄を DX サービスと
して一気通貫する DAIKO DX、名付けて「DDX」サービスの一翼を担うポジションとしてデビューしました。

【展示内容】 
◇ DDX サービス

 ・「DX 化に取り組まれる製造業向け全社一貫型のトータルサービス」
 ・コンセプトから個々業務までお客様と共に現場密着で実現を支援

◇開発・設計、CAE 解析
 ・自動車、産業機械などの設計開発
 ・受託解析 (CAE) サービス、解析技術者派遣サービス

◇ Pro マニュアル／ 3D AR ソリューション		
 ・３D 設計データを活用した多機能マニュアル（動画マニュアル付） 	
 ・さまざまな現場で活用できる軽量 3D AR コンテンツ＆アプリ

◇行動デザインプラットフォーム（業務標準化） 
 ・現場のノウハウを吸い上げ、会社の標準に反映するツール 　　　　　　　　　　　	
 ・「会社の標準」と「社員のスキル」をアップデートし続けるツールを参考出展

◇ AR パーツカタログ
 ・スマホやタブレットを製品にかざすだけ、「この部品が必要！」に応えるパーツカタログアプリ

◇ 技術翻訳、知的財産サポート
 ・図面、設計書、マニュアル、仕様書などの翻訳
 ・特許翻訳、特許調査（特許情報分析）、知財事務管理 （RPA 活用支援）

											         

ものつくりワールド大阪 『第２６回設計・製造ソリューション展』
 出展のご報告

中四国支部
だ よ り

株式会社ダイコーテクノ　吉川 

▲大興グループ展示会場
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　ブース中央には、「znug design」 デザイナー・クリエイティブコミュニケーター根津 孝太氏設計の大型カスタム E
バイク「zec00」を DDX の最適適用事例として配置しました。							     
　この zec00 は、グループ会社㈱ダイテックが設計 3Dデータを基に販売用に各種マニュアルを制作したものです。	
弊社はこの大型カスタム Eバイク「zec00」を題材に DDX を紹介致しました。					   
　その DX の一つの例として、走行時のバイク各所への風の流れの流体解析結果をタブレットで可視化を実現し、誰
でも容易にアニメーションにより風の流れをタブレット上に見て頂く等、グループ各社の DX例と相まって、経営と
現場の各社のDXを両面から推進するDDX を、判り易く表現した展示は多くの入場者の関心を集めました。		
									       

　　▲電動バイク zec00（ゼクー）

▲各展示品に興味深々のお客様
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　機械設計技術者試験は、安全で効率のよい機械を経済的に設計する機械設計技術者の総合能力を認定し、機械設計技術者
の技術力向上と社会的評価の適正な確立を図り、我が国機械産業の振興に寄与することを目的としています。また、平成
１０年度より追加された３級は、主に新人技術者、学生の技術水準を適正に評価することを確立し、機械設計技術者認定制
度を機械設計技術者のほぼ全域をカバーした資格制度に発展させることを目的としています。

機械設計技術者試験機械設計技術者試験

機械及び装置の基本仕様決定に必要な計算、構想図の作成等の基本設計業務を行なえる能力に達した技術者を対象とした
試験を行ないます。

◆1級試験実施の概要、および科目

基本設計に基づき、機械及び装置の機能・構造・機構等の具体化を図る計画設計業務を行なえる能力に達した技術者を対
象とした試験を行ないます。
※年度によって科目の組み合わせが変更になる可能性があります。

◆2級試験実施の概要、および科目　※令和３年度から下記科目改定を実施

１級試験科目時間割（試験時間 ９：３０～１６：３０）
 ※年度によって科目の組み合わせが変更になる可能性があります。

時間 科目
第 1時限   9：30 ～ 11：40 設計管理関連課題、機械設計基礎課題、環境経営関連課題
第 2時限 12：40 ～ 14：40 実技課題（問題選択方式）
第 3時限 15：00 ～ 16：30 小論文

時間 科目
第 1時限   9：30 ～ 11：40 ・機械設計分野

・熱・流体分野
・メカトロニクス分野
以上、３科目はマークシート方式

第 2時限 12：40 ～ 14：40 ・力学分野
・材料・加工分野
・環境・安全分野
以上、３科目はマークシート方式

第 3時限 15：00 ～ 16：30 応用・総合は記述式解答方式

１級試験科目

設計管理関連課題 機械設計に関わる管理・情報等に対する知識
機械設計基礎課題 機械設計の基本となる計算課題を含む知識
環境経営関連課題 機械設計の管理者として必要な環境・安全に対する知識
実技課題 設計実務に関わる計算を主体とした問題が複数出題され、その中から指定された

問題数を選択して解答（問題選択方式）
小論文 出題テーマから１つ選択し ､1300 ～ 1600 字程度の論文を作成

[実技課題 ]

出題数　　５題　　　　　３題選択

※令和５年度試験は終了しました。
　令和６年度は、令和６年１１月１７日（日）実施予定
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※年度によって科目の組み合わせが変更になる可能性があります。
◆3級試験実施の概要、および科目

1 級 33,000 円（税込み）
2級 22,000 円（税込み）
3級 8,800 円（税込み）

時間 科目
第 1時限 12：00 ～ 14：00 機構学・機械要素設計、流体工学、工作法、機械製図

全科目、マークシート方式
第 2時限 14：20 ～ 16：20 材料力学、機械力学、熱工学、制御工学、工業材料

全科目、マークシート方式

1.職務経歴書の提出→2.審査料支払い→3.資格審査→4.審査結果報告→5.受験資格承認→6.受験申請（WEB申請）です。
◆１級直接受験手続き方法

◆各級の受験料

◆受験に必要な実務経験年数

※１級直接受験の場合、当団体指定の職務経歴書を提出していただき受験資格審査を受けていただく必要があります。

最終学歴

実務経験年数
1級 2級

3級
直接受験 ２　級

取得者 直接受験 3級取得者

工学系
大学院・大学・高専専攻科 ５年

2級取得後、
翌年から受験

可能

3年 2年

実務経験不問短大・高専・専門学校 ７年 5年 4年→ 3
（改正後）

年

その他（上記以外） １０年 7年 6年→ 4
（改正後）

年

　３級取得者の方に、より多くの２級チャレンジ機会を設けるため、令和５年度から、機械設計技術者２級受験に係る、
３級取得者の実務経験年数を下記の通り改定いたします。
　該当する３級取得者の方からの挑戦をお待ちしております！

機械設計技術者試験 受験資格要件緩和について 

 ・当団体指定の職務経歴書の入手方法
  原則、工業会ホームページ　 https://www.kogyokai.com/　 に接続しダウンロードして下さい。
  或いはご希望により ＦＡＸ・郵送でも対応させていただきます。 
  配布期間：工業会ホームページをご覧下さい。

 ・提出方法
  郵送・宅急便・スキャナで画像化して Ｅ メール送付可
  提出期間 ：工業会ホームページをご覧下さい。

 ・資格審査料 　５，５００ 円（税込み）（支払方法は別途マニュアルにて）　
  ※資格審査料は、資格審査が承認されない場合も返金されません。 
   ※支払手数料等は、審査提出者の負担です。

・審査結果通知方法
　審査料の入金を確認次第、速やかに審査を行い原則 Ｅ メールで通知、ご希望により ＦＡＸ・郵送でも対応させてい
　ただきます。その際、承認された者には「承認No.」を同時に通知いたします。

 ・審査結果の有効期限      
  当年度から翌々年度まで
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「機械設計技術者試験」にチャレンジする人を応援！

2023年版 機械設計技術者試験問題集
一般社団法人 日本機械設計工業会［編］ B5判　208頁　定価 2,970円（税込）

ISBN978-4-274-23055-4

本書は（一社）日本機械設計工業会が実施・認定する技術力認定試験（民間の資格）「機械設計技
術者試験」1級、2級、3級について、令和 4年度（2022年）11月に実施された試験問題の原本
を掲載し、機械系各専門分野の執筆者が解答・解説を書き下ろして、（一社）日本機械設計工業会
が編者としてまとめた公認問題集です。合格への足がかりとして、試験対策の学習・研修にお役
立てください。

3 級 機械設計技術者試験過去問題集
［令和 2 年度／令和元年度／平成 30 年度］

一般社団法人 日本機械設計工業会［編］ B5判　216頁　定価 2,970円（税込）
ISBN978-4-274-22904-6

本書は（一社）日本機械設計工業会が実施・認定する技術力認定試験（民間の資格）「機械設計技
術者試験」3級について、過去 3年（令和 2年度、令和元年度、平成 30年度）に実施された試
験問題の原本を掲載し、機械系各専門分野の執筆者が解答・解説を書き下ろして、（一社）日本機
械設計工業会が編者としてまとめた公認問題集です。3級の試験対策に的を絞った本書を学習・
研修にお役立てください。

機械設計技術者試験準拠

機械設計技術者のための基礎知識
機械設計技術者試験研究会［編］ B5判　392頁　定価 3,960円（税込）

ISBN978-4-274-22937-4

（一社）日本機械設計工業会が主催する「機械設計技術者試験」には、本書の 9科目が含まれてい
ます。機械系の学生が学ぶべき必須の 4大力学（材料力学、機械力学、流体力学、熱力学）をは
じめ、機構学・機械要素設計、機械を制御する制御工学、設計の基礎となる工業材料、設計の基
礎となる工作法、機械製図の 9科目です。本書は、試験 9科目の基礎・基本、CAD/CAMをわ
かりやすく解説し、各章末に試験対策用の演習問題を掲載しています。力学など計算問題が多い
分野は、本文中に例題を多く取り入れています。

機械設計技術者のための 4 大力学
朝比奈奎一［監修］／廣井徹麿・青木繁・大髙敏男・平野利幸［共著］
 A5判　352頁　定価 3,080円（税込）

ISBN978-4-274-22933-6

（一社）日本機械設計工業会が主催する「機械設計技術者試験」に対応できる構成を主眼とし、初
級技術者や機械設計を学ぶ学生のために、機械力学、材料力学、流体力学、熱力学をわかりやす
く解説。「機械設計技術者試験」対策として、各章末に「演習問題」、巻末に「解答」を掲載して
います。

オーム社　〒 101-8460　東京都千代田区神田錦町 3-1　
◎本体価格の変更、品切れが生じる場合もございますので、ご了承ください。
◎書店に商品がない場合または直接ご注文の場合は下記宛にご連絡ください。
TEL 03-3233-0644／ FAX 03-3233-3440　
https://www.ohmsha.co.jp/

してみません
か

機械設計技術者
試験
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下の二つの図は機械構造用鋼の焼入れ ・ 焼戻硬さと機械的性質の関係を示したものである．
図中の【 A 】~【 D 】にはそれぞれの曲線を示す機械的性質の名称を，【 E 】と【 F 】にはそれぞ
れの曲線を示す鋼種の名称を語句群から選び， その番号を解答用紙の解答欄にマ ー クせよ．

　
　〔語句群〕（【 A 】~【 D 】の語句）
　　①　引張強さ　　②　せん断強さ（ねじり強さ）　　③　絞り　　④　降伏点
　〔語句群〕（【 E 】~【 F 】の語句） 
　　⑤　S48C (850℃から水焼入れ）  　　⑥　SCM435 (850℃から油焼入れ）

次の設問【 A 】~【 D 】は機械構造用鋼について記述したものである．
各設問について正しい答を選び， その番号を解答用紙の解答欄にマークせよ．

【A】機械構造用鋼の一般的な焼入温度範囲は次のうちのどれか．
　　①　A3 変態点より 30~50℃高い温度　　　②　A3 変態点と同じ同一温度
　　③　A1 変態点と同一温度　　　　　　　　 ④　A1 変態点と A3 変態点の間の温度

【B】機械構造用鋼に関する記述として間違っているのは次のうちのどれか．
       ①　S45C とは， 規定されている炭素量の中間値が 0.45％の炭素鋼である
　　②　SCM440 は，SCr440 よりも焼入性が良好である
　　③　機械構造用鋼は一般にリムド鋼である
　　④　SCM435 は， 高温焼戻しぜい性の心配はほとんどない

【C】SCM440 の線材を 850℃で加熱後 400℃の熱浴に焼入れして， そのまま等温保持したときの
       金属組織は次のうちのどれか．
       ①　パーライト　　② 　ソルバイト　　③　フェライト　　④　ベイナイト

【D】調質の意味は次のうちのどれか
　　①	 機械構造用鋼を適度に焼なましすることである
　　②	 機械構造用鋼を焼ならしして結晶粒を微細化することである
　　③	 機械構造用鋼を圧延後に低温焼なましによって再結晶させることである
　　④	 機械構造用鋼を焼入れ後 500 ~650℃で焼戻しして所定の強さにすることである

  平成 20 年度 3 級 工業材料より問題

問 題

問 題

1

2

機械設計技術者試験過去問題
してみません

か

機械設計技術者
試験
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平成 20 年度 3 級 工業材料より問題

機械設計技術者試験過去問題

問 題
3

 次の項目 (1)~(3) は金型材およびその表面処理について記述したものである．各項目について，
 【 　】に当てはまる語旬を答えなさい．答は〔語句群〕の中から最も適切なものを選び，その番号
を解答欄にマークせよ．ただし，重複使用は不可である．

(1) ダイカスト用金型には耐摩耗性だけでなく耐熱性や耐衝撃性が要求される．そのため，高温で
の軟化抵抗が大きく， しかもじん性の優れた【 A 】がよく利用されている．この鋼種は化学成
分が 0.35 % C-5 % Cr-1 % Mo-1 % V の合金工具鋼で， 炭化物が微細で質量効果も小さいため大
型の金型にも多用されている．また， 使用中の熱衝撃によって発生するサーマルクラックや溶湯
との反応による溶損を防止する目的で【 B 】を主体とした表面処理も適用されている．

(2) プラスチック用金型の場合は， 鏡面研磨性や耐食性も強く要求される．そのため， 工具鋼だけで
なくマルテンサイト系ステンレス鋼の【 C 】やオ ーステナイト系ステンレス鋼の【 D 】も金型
材としてよく利用されている．また， 使用中の面圧が低い薄物成形用金型の場合には【 E 】など
非鉄金属も用いられ， さらに耐食性や鏡面性が最重視される場合にはめっき技術を利用した【 F 】
の適用例も増加している．プラスチック金型への表面処理採用の目的は離型性や耐食性改善であ
り， 湿式の【 G 】をはじめ多様な表面処理が行われている．

(3) 難加工材や複雑形状品まで冷間成形される例が多くなり， 冷間鍛造用金塑は使用環境がますます
過酷になっている．そのため，耐摩耗性最重視の場合には一般の溶製鋼材よりも焼入れ ・焼戻硬
さが高い【 H 】やWCを主成分とする【 I  】など硬質の焼結材料まで金型材としてよく用いられ
ている．さらには摩擦係数低減効果を目的として， PVDや CVDによるパンチヘの【 J  】 の適用
例も増加しており，この表面処理は潤滑剤の使用量低減にも貢献している．

〔語旬群〕
①　超硬合金
④　セラミックコーティング
⑦　SKD11
⑩　高周波焼入れ
⑬    SKD61

②　窒化処理
⑤　アルミ合金
⑧　SUS420J2
⑪　粉末ハイス
⑭　ニッケル電鋳金型

③　SUS304
⑥　亜鉛めっき
⑨　ニッケルリンめっき
⑫　浸炭焼入れ

直近３年分の過去問題は（一社）日本機械設計工業会のホームページ  https://www.kogyokai.com/exam/past/ に掲載されています。

工業会会員専用　過去問セット　購入フォーム
定価 4,000 円のところ 10％ off の各 3,600 円（会員割引適用）で購入可能

URL         http://goo.gl/VcdGUg

ご好評いただいている電子書籍版過去問題集に下記４つの電子書籍を、新しくラインナップに加えました。

・ 電子書籍「１級３年分（ 平成 27 ～ 29 年） 機械設計技術者試験 過去問セット」
・ 電子書籍「２級３年分（ 平成 27 ～ 29 年） 機械設計技術者試験 過去問セット」
・ 電子書籍「３級３年分（ 平成 24 ～ 26 年） 機械設計技術者試験 過去問セット」
・ 電子書籍「３級３年分（ 平成 27 ～ 29 年） 機械設計技術者試験 過去問セット」
       
   各 2,000 円（税込み）

    ※従来販売品も含めて（一社）日本機械設計工業会会員企業所属社員様は２割引きでご購入いただけます。
受験対策はもちろんスキルアップにお役立ていただけます。
詳細・お申込は　https://www.kogyokai.com/exam/post_30　をご覧ください。
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  平成 21 年度 3 級 工作法より問題

機械設計技術者試験過去問題

問 題
1

工作法の中で最も頻繁に利用される加工法が切削加工である．切削加工法には様々な形態があるが，
すべて切削の共通の特性に基づいて実施されている．次の文章は切削の基本的事項に関して述べた
ものである．文章中の空欄に最適と思われる言葉を下記の語句群から選び，その番号を解答用紙の
解答欄にマークせよ．ただし，全文にわたって重複使用は可である．

(1) 切削加工のメカニズムは以下のとおりである．切削工具が定の切込みを保ちながら工作物の中を
進むと，工作物内部で材料の破壊が起こり，次々に切りくずとして分離されていく．これが切削
機構である．破壊が発生する面を【A】 面，これが切削方向となす角度を【B】 角という．この角
度が大きなほど一般的に切削状態は良好であるといえる．

(2) 切りくず形態は，工作物の破壊・分離状態によってき裂形，むしれ形，せん断形，流れ形の 4つ
に分類できる．このうち，流れ形切りくずの発生している時が，【C】 の問題はあるものの最も安
定した切削状態であるといえる．このような加工条件は切込みを【D】，切削速度を【E】，工具の
すくい角を【F】 することで実現できる

(3) 切削工具は工作物を切削することで【G】を受けることになる 良好な切削状態では，この力は【H】 
なる．この力は 3 つの分力に分解でき，旋削作業では工作物の回転方向の分力を【I】 といい，3
分力中最も大きな分力となる．

(4) 工具刃先に被削材の部が変質硬化して，層状に付着したものを【J】といい，軟鋼，黄銅ステン
レス鋼， アルミニウムなど【K】の切削時に生じやすい．これらを防止するためには，切削速度を
【L】し， 切削温度が被削材の再結晶温度以上になるようにする．

(5) 切削に要する動力は，最終的にはそのほとんどが熱になる．熱によって切りくず，工具または被
削材の温度を上昇させるが，【M】に流れる熱エネルギーが最も高い． また，切削条件のうち，
切削温度に最も影響が大きいのは【N】 である．

〔語旬群〕
①　主分力
⑥　延性材料
⑪　速く

②　送り分力
⑦　脆性材料
⑫　遅く

③　切りくず処理
⑧　切削抵抗
⑬　せん断

④　切りくず
⑨　大きく
⑭　構成刃先

⑤　切削速度
⑩　小さく
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 平成 20 年度 3 級 工業材料より解答

問 題
1

問 題
3

問 題
2

解 答

解 答

解 答

解 説

機械設計技術者試験過去問題 解 答 

A B C D E F

③ ① ④ ② ⑥ ⑤

A B C D E F G H I J

⑬ ② ⑧ ③ ⑤ ⑭ ⑨ ⑪ ① ④

A B C D

① ③ ④ ④

【B】「③機械構造用鋼は般にリムド鋼である」は間違いで
　　「③機械構造用鋼は般にキルド鋼である」が正しい
【C】「①パーライト」および「③フェライト」は焼なまし組織
　　「②ソルバイト」ば焼入れ焼戻し組織である

  平成 21 年度 3 級 工作法より問題

問 題
1

解 答

解 説

A B C D E F G H I J K L M N

⑬ ⑬ ③ ⑩ ⑪ ⑨ ⑧ ⑩ ① ⑭ ⑥ ⑪ ④ ⑤

　問題にあるように，切削加工は各種工作法の中で最も多く使われているために，本試験
でも必ずと言ってよいほど，毎年出題されている．
　ここでは，すべての切削加工法に共通となる切削理論について述べたものとなっている． 
(1) は切削機構， （2) は切りくず， （3) は切削抵抗，（4) は構成刃先， （5) は切削温度に関し
ての説明文である． 理論と言っても，実際理論を知らなければ，より精度のよい加工， よ
り効率的な加工のための切削条件を設定できないわけであるから，設計者としてもこの程
度の知識は備えておくことが望ましいといえる．
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会員限定サービス　１級小論文対策オンライン講座開設しました！ンラララランオオオンオンンンンン イイイイライイイイイイ 講講ン講ンインイイインイイインイイ 講講講座開設開開座開オオ策策策オオ た策策策策策策策論文論文文対策論小スス 論小論級小ビビスス員員員員員員限限定員限限定定限定サ ススススススススススススススススススス 設し設ししままままましたししましまサ定定定定サササササササ定サ定定定定定定定定定定定定定 対ビビビビビビビーーービビービビビービビビービサー ススススススススススススススススススススススススススススススス １級１１１１級１１１１

新入会募集中！新入会募集中！新入会募集中！新入会募集中！
日本全国から機械設計技術者の皆さんが、企業の枠組みを超え、機械設計技術の向上を目指し参加されています。日本全国から機械設計技術者の皆さんが、企業の枠組みを超え、機械設計技術の向上を目指し参加されています。

機械設計技術者1級・2級取得者の皆様の積極的なご参加をお待ちしております。機械設計技術者1級・2級取得者の皆様の積極的なご参加をお待ちしております。

ＪＭＣ（日本機械設計技術者クラブ）は、(一社)日本機械設計工業会が主催する機械設計技術者試験1級およびＪＭＣ（日本機械設計技術者クラブ）は、(一社)日本機械設計工業会が主催する機械設計技術者試験1級および

2級取得者に入会資格が与えられる機械設計のプロが集まる組織です。2級取得者に入会資格が与えられる機械設計のプロが集まる組織です。

日本全国から機械設計技術者の皆さんが、企業の枠組みを超え、機械設計技術の向上を目指し参加されています。

機械設計技術者1級・2級取得者の皆様の積極的なご参加をお待ちしております。

ＪＭＣ（日本機械設計技術者クラブ）は、(一社)日本機械設計工業会が主催する機械設計技術者試験1級および

2級取得者に入会資格が与えられる機械設計のプロが集まる組織です。

https://www.jmclub.org/index.html

お問合せ

info@jmclub.org　
ホームページ

日本機械設計技術者クラブ

日本機械設計技術者クラブ（ＪＭＣ）では

機械設計技術者のための学習書「機械設計技術者資格試験準拠【新版】機械工学の

要点２０２２」を販売しております。機械設計技術者試験受験対策はもちろん、機械工

学基礎学習用教材としてもお勧めです。

●●本体価格　3,000円（＋税300円）
●Ｂ 5 判　232ページ
●送      料　331円（着払い）

●材料力学基礎 講義動画（『【新版】機械工学の要点２０２２』準拠：視聴期限令和６年度本試験まで）

　　 https://note.com/jmc_text_lecture/n/nb728630ec995

●機械力学基礎 講義動画（『【新版】機械工学の要点２０２２』準拠：視聴期限令和６年度本試験まで）

　　 https://note.com/jmc_text_lecture/n/n03d776ed85d7 

参考書・講義動画とも決済手段等、ご購入に際してのお問合せは　text.lecture@gmail.com　にてお受けいたします。 

また、この学習書に準拠した「材料力学基礎」および「機械力学基礎」講義動画を販売しております。 

機械設計技術者試験受験対策はもちろん、機械工学基礎学習用教材としてもお勧めです。 

下記ページでは１０分ほどの試聴動画も公開しておりますので、ご購入前にぜひご覧ください。
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■登録代表者変更

   ●関東支部会員　ブライトエンジニアリング㈱ 様
　 ＜旧＞　代表取締役　曽根原 房男 様　→　＜新＞　代表取締役　京尾 孝次     　　　　　　様

   ●九州支部会員　近鉄エンジニアリング㈱ 福岡支社 様
　＜旧＞　福岡支社長　小柳 義孝 様　→　　＜新＞　福岡支社長　原田 義史                       様

　

令和６年能登半島地震　お見舞い

　令和６年のスタートとなる１月１日、能登半島を中心とする北陸地方を襲う大きな地震が発生しま
した。被害にあわれた皆様に心よりお見舞いを申し上げます。
　最大震度７を記録した大地震以降も揺れが続いており、さらに地理的な状況から救助や支援物資が
届きづらいと報道を耳にするたび心を痛めている方も多いかと思います。（一社）日本機械設計工業
会では、ダイレクトに被災者支援に役立てていただくため石川県庁へ義援金３０万円を寄付させてい
ただくことにいたしました。
　被災された方々に平穏な日々が戻りますように、そして美しい北陸が再びよみがえることを皆様と
ともに強く祈念したいと思います。

お知らせ
事務局事務局よ

りより

( ハラダヨシフミ )

( キョウオタカツグ )
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定価定価1,48
5円1,485円（

税込）（税込）

定価定価2,20
0円2,200円（

税込）（税込）定価1,48
5円（税込）

定価2,20
0円（税込）

ただいま年間予約購読を受付けています。FAXorメールにてお申込みください。

■登録代表者変更

   ●関東支部会員　ブライトエンジニアリング㈱ 様
　 ＜旧＞　代表取締役　曽根原 房男 様　→　＜新＞　代表取締役　京尾 孝次     　　　　　　様

   ●九州支部会員　近鉄エンジニアリング㈱ 福岡支社 様
　＜旧＞　福岡支社長　小柳 義孝 様　→　　＜新＞　福岡支社長　原田 義史                       様
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　　  Webサイトでベルト・プーリの
設計検討が出来ます！

● 選定計算機能 ● レイアウト計算機能

③タイミングベルト

②トップ

④ゴムベルト

⑤選定サイト

①　　　 ホームページアドレス

【サイトまでの手順】

お知らせお知らせお知らせ

キャデナス・ウェブ・ツーキャド（株）社のサイトにてタイミングプーリ　標準・追加工タイプ
に加えロックプーリの3D-CADを公開開始しました。是非ご活用下さい。(2012年3月～）

ロックプーリ ロックプーリ SSタイタイププ 3D-CAD データ公開開3D-CAD データ公開開始始！！！！

③プーリ②トップ ④タイミングプーリ ⑤3D-CAD

①　　　 ホームページアドレス

https://www.tsubakimoto.jp

【サイトまでの手順】

対 象 品

PT30P8M25BF-KJ LKD1-H25-J8

図面データ（CADデータ）はキャデナス・ウェブ・ツー・キャド (株 ) の CAD図面ライブラリーサイト「PARTcommunity」へのリンクによ図面データ（CADデータ）はキャデナス・ウェブ・ツー・キャド (株 ) の CAD図面ライブラリーサイト「PARTcommunity」へのリンクによ
り提供いたします。つばきタイミングプーリのCADデータを2D・3D形態でダウンロード可能です。り提供いたします。つばきタイミングプーリのCADデータを2D・3D形態でダウンロード可能です。
「PARTcommunity」からのダウンロードの際にはCADENAS WEB2CADのユーザー登録が必要です（初回のみ）。「PARTcommunity」からのダウンロードの際にはCADENAS WEB2CADのユーザー登録が必要です（初回のみ）。

図面データ（CADデータ）はキャデナス・ウェブ・ツー・キャド (株 ) の CAD図面ライブラリーサイト「PARTcommunity」へのリンクによ
り提供いたします。つばきタイミングプーリのCADデータを2D・3D形態でダウンロード可能です。
「PARTcommunity」からのダウンロードの際にはCADENAS WEB2CADのユーザー登録が必要です（初回のみ）。

※ロックプーリはSタイプのみの掲載となります。

●ロックプーリ (NEW) ●ロックプーリ (NEW)

PT30P8M25AF-SS2622 PT24P8M25AF-SS2617 PT30P8M25AF-KJ LKD1-H25-J8

● 標準プーリ（PX、台形歯形） ● 追加工プーリ
　     
（画面上に表示される形番そのまま当社への手配可能です。）

ロックプーリ ロックプーリ SSタイタイププ 3D-CAD データ公開開3D-CAD データ公開開始始！！！！ロックプーリ ロックプーリ SSタイタイププ 3D-CAD データ公開開3D-CAD データ公開開始始！！！！ロックプーリ Sタイプ 3D-CAD データ公開開始！！

ｘｘ

ｚ
ｚ

Y

Y

ｚ

ｘ ｘ

Y Y

ｚ

URL https://www.tsubakimoto.jp
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M=DIC 166
K=DIC 647

一般社団法人

137no.
2024

種　　類 支給の時期 金額

結婚祝金
加入期間１年以上の加入者が結婚したとき
（女性は退職後3ヶ月以内を含む）

加入期間１年以上の加入者又はその配偶者が
出産したとき（女性は退職後6ヶ月以内を含む）

加入期間1ヶ月以上の加入者が亡くなったとき

本人・家族が指定する施設を利用したとき

10,000円

加入期間3年未満・・・20,000円
加入期間3年以上・・・30,000円

出産祝金

死亡弔慰金

保養施設の
利用補助

1児10,000円

1人1泊2,000円

       令和6年1月25日
通巻137号

一般社団法人

国の年金

企業年金基金
の年金

老齢厚生年金
（報酬比例年金）

老齢基礎年金

確定拠出年金

確定給付企業年金

（確定拠出年金は事業主の
   方が実施を選択した場合
   に上乗せされます。）

国の年金に加えた年金の受給ができます

「企業年金基金」で
　  安心な職場、豊かな老後。

◎ 福祉事業も実施しています

東京都中央区新川2-6-4  新川エフ2ビルディング4階
03-6222-9310

■ 機械設計技術者試験

■ 派遣元責任者講習 　

　 詳細はホームページにてご確認ください。


